Verehrter Kunde! @
Sie haben ein neues LUTZ Gerat

erworben. Wir bedanken uns flr
lhr Vertrauen, das Sie in unser
Produkt setzen und winschen
lhnen viel Freude beim Arbeiten.
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Vierfach - Kombination

QUATTRO
-,

ACHTUNG:

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanweisung und
Sicherheitshinweise lesen!

Lutz Maschinen- und Geratebau GmbH

D-94152 Neuhaus am Inn, Mittich 136
Tel. (08503) 9002-0, Fax (08503) 9002-19

Bedienungsanleitung
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Maschinenk&rper

Schiebeschlitten

Teile-Set

Spéaneabsaugkasten

Schiebestock

Briickenschutz (Hobelmesserwelle)
Kurbel

Schutzhaube
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ACHTUNG: Transportschaden sofort melden!
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[l Technische Daten

Maschine Art.-Nr. 0QTRO10

Dickenhobeln:
Sagen: Hobelbreite 180 mm
Spannung 230V DurchlaBhdhe 185 mm
Leistung P1 20% ED 800 W Vorschubegeschwindigkeit| 3,6 m/min
Umdrehungen 2800
Sageblatt 230 mm Frasen:
Bohrung 22,2 mm Vertikale Unterfrése 500 W 230V
Schnitthdhe ca. 0-50 mm Hohenverstellbar 45 mm
schwenkbar 0 -45° Werkzeugaufnahme 8 mm

Schragstellbar 90 - 45°
Abrichthobeln:
Spannung 230V Tischgroie 1000 x 800 x 700 mm
Leistung P1 25% ED 1,7 KW Arbeitshdhe 830 mm
Hobelbreite 180 mm Gewicht 75 kg
Tischlange 800 mm Verpackung 1120/ 840/ 870 mm
Spanabnahme 1 mm GrofRe aufgebaut 1000 / 1004 / 1030 mm
Anzahl der Messer 2
Messerwelle Drehzahl 6370 min-1

Bl Gerduschkennwerte
Schalldruckpegel 98 dB(A) (im Ohrbereich des Bedieners)

Schalleistungspegel 106 dB(A) (unter Belastung)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es
eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob zuséatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel
beeinflussen kénnen, beinhalten die Dauer der Einwirkung, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen usw., z.B. die
Anzahl der Maschinen. DIN EN I1SO 3744, 11201, 7960 Anhang B

[l BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die QUATTRO ist ausschlie8lich zum Langs- und Querschneiden, Abricht- und Dickenhobeln und Frésen von Holz vorgesehen.

« Jeder weitere dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemalf. Fir hieraus resultierende Schaden jeder Art haftet
der Hersteller nicht; das Risiko tragt allein der Benutzer.

* Querschnitte durfen nur mit dem Winkelanschlag durchgefuihrt werden.

Rundholz/Brennholz darf nicht geschnitten werden.

Die Maschine darf nur von Personen genutzt und gewartet werden, die genau tber die Nutzung und Gefahren unterrichtet sind.




Spaneabsaugung

In geschlossenen Raumen darf die Maschine nur gemeinsam mit einer Spaneabsauganlage betrieben werden. Spaneabsaugung
(LUTZ Art.Nr. 0SUK010)

ACHTUNG: Holzstaub und Spéne kénnen Verletzungen und Allergien und zusammen mit einer Zindquelle und dem Luftsauerstoff
Brédnde und Explosionen ausldsen.

B SicherheitsmaRnahmen

) - § = J
Spéne nur bei stillstehendem Sageblatt Auslaufendes Sageblatt nicht seitlich
entfernen! abbremsen!

Nur intakte Sageblatter
verwenden!

< Vor Beginn der Arbeit darauf achten, dal? das Sageblatt / Frase und die Hobelwelle die angegebene Drehrichtung aufweist.

* Beginnen Sie mit dem Arbeiten erst dann, wenn das Sageblatt / Frase und die Hobelwelle seine volle Drehzahl erreicht hat.

« Bearbeiten Sie keine Werkstuicke, die fur die Leistungsfahigkeit der Maschine zu grof3 oder zu klein sind.

* Nehmen Sie eine solche Arbeitsstellung ein, daR Sie immer seitlich vom Sageblatt / Frase der Hobelwelle au3erhalb des
Gefahrenbereiches stehen.

« Der mitgelieferte Spaltkeil muf? stets verwendet werden. Er ist so einzustellen, daf sein Abstand zum Zahnkranz des Sageblattes
hdchstens 5 mm betragt

» Die obere Sageblattschutzhaube ist, auBer bei Verdecktschnitten, stets zu verwenden.
Sie ist so einzustellen, dal der Zahnkranz bis auf den fiir Werkstiickbearbeitungen erforderlichen Teil verdeckt ist.

« Bei beschadigter Tischeinlage (Ségespalt) ist diese auszutauschen. (Ségespalt max. 11 mm).

« Halten Sie Kinder von der Maschine fern.

« Die Verwendung von Wanknuteinrichtungen und Nutfraswerkzeugen ist nicht zuldssig.

« Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benutzen Sie die Maschine nicht in feuchter und nasser Umgebung, sowie in der N&he von
brennbaren Flussigkeiten oder Gasen.

= Lose Aste aus dem Werkstiick schlagen. Diese werden sonst beim Hobeln herausgerissen und aus der Maschine geschleudert.

« Nagel und sonstige Fremdkorper entfernen.

« Der Schalldruckpegel am Arbeitsplatz Ubersteigt in der Regel 85 dB(A). Tragen Sie deshalb bei l&ngeren Arbeiten Gehdrschutz.

« Beim Verlassen der Sédge den Motor ausschalten und den Netzstecker ziehen.

Hobeln:

« Der Brickenschutz muf3 immer so eingestellt werden, dal3 die gesamte Messerwelle vor dem Anschlag Uberdeckt ist. AuBerdem ist
der Briickenschutz in der H6he so einzustellen, daf3 er sich dicht Gber der Oberflache des jeweils zu bearbeitenden Werkstuckes
befindet.

* Hobelmesser regelmé&Rig auf einwandfreien und festen Sitz in der Messerwelle Gberprufen.

e Hobelmessertiberstand max. 1 mm.

* Rickschlagsicherung regelmé&Rig auf Funktion und Beweglichkeit prifen.

« Berucksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benutzen Sie die Maschine nicht in feuchter und nasser Umgebung, sowie in der Néhe von
brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.

* Hobelmesser nur paarweise wechseln.

Frésen:

« Manuell die freie Rotation der Frasspindel tGberprifen. (Dazu vorher den Blockierschlissel entfernen).

* Nur Werkzeuge bis zum vorgeschriebenen Werkzeugdurchmesser verwenden.

* Niemals freihdndig arbeiten. Verwenden Sie bei allen Arbeiten die entsprechende Fiihrung.

« Es dirfen nur Fraser verwendet werden, deren Schaftdurchmesser exakt der Spannbohrung der Spannzange entspricht.
« Mit der Vorschubeinrichtung stets gegen die Fréser-Drehrichtung arbeiten.

— Bei
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:|_ - Werkzeugwechsel
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- Maschinenreinigung

- Beseitigen von Stérungen



[ Restrisiken

Auch bei bestimmungsgemafer Verwendung kdnnen noch folgende Restrisiken auftreten:
« Verletzungsgefahr fur Finger und Hande durch das rotierende Werkzeug
* \erletzungen
- durch das wegschleudernde Werksttick bei unsachgeméRer Haltung oder Fuhrung.
- durch Bruch und Herausschleudern des Sageblattes / der Hobelmesser / des Frasers.
- durch Bertihren spannungsfuhrender Teile bei gedffneten elektrischen oder defekten Bauteilen.
« Beeintrachtigung des Gehors bei langer andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.
* Emission gesundheitsschadlichen Holzstaubes beim Betrieb ohne Absaugung.
« Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,,Bestimmungsgemaéfe Verwendung* und ,,Sicherheitsma3nahmen* sowie die
Bedienungsanleitung insgesamt beachtet werden.

Transport der Maschine

Zum Transportieren der Maschine darf diese nicht an den Hobeltischen hochgehoben werden. Es ist die Gefahr der Verstellung der
Hobeltische gegeben. Zum Transport sind Tragegriffe vorgesehen. Zubehor: Fahrwerk Art. Nr. OERP901

Montage

Schiebeschlitten aufstecken.

Schiebeschlittenbegrenzungswinkel aufschrauben.



Montage /Assembly / Montage

Schutzhaube aufstecken und verschrauben.

O T ©

26,4 M6x40 M6 Stop

Montage Briickenschutz.
In Schutz-Halteblech Schraube eindrehen.

IO

M8x80 M8

Halterung fur Bruckenschutz aufstecken und mit
Sterngriff verschrauben.

Briickenschutz montieren.




Bl nbetriebnahme

1

2)
3)
4)

5)
6)
7)

8)

Die Maschine muR standsicher aufgestellt und gegen Verrutschen gesichert werden.

Sorgen Sie fiir ausreichend Platz um die Maschine, um sie gefahrlos bedienen zu kénnen.

Die Sicherheitsvorschriften aufmerksam durchlesen und beachten.

Vor Inbetriebnahme miussen alle Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeméafd  montiert sein.
Das Sageblatt / der Fraser / die Hobelmesser sind auf festen Sitz und einwandfreien

Lauf zu Uberprifen.

Alle auf dem Ségetisch befindlichen Teile und Werkstticke entfernen.

Verlangerungskabel am Schalter anstecken.

Den griinen Schalterknopf kurz betétigen (ca. 1 Sek.) und dabei feststellen, ob die Drehrichtung des Werkzeuges mit der
Pfeilrichtung auf dem Sé&geblatt Gbereinstimmt.

ACHTUNG: Solange die Maschine nicht ans Netz angeschlossen ist, rasten die Schalter nicht ein.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkdrper achten (Négel, Schrauben usw.).

Bl Einrichten des Spaltkeils

Der Spaltkeil verhindert, daf? sich das Werkstiick wéhrend des Sagens hinter dem Sageblatt schliel3t und das Ségeblatt einklemmt.
Es konnte dadurch zu einem Ruickschlag kommen.

T I 1=

SK-Stoppmutter
SK stop nut
Ecrou stop SK

Schiebeschlitten-Befestigungsschrauben _~—=1 Schiebeschlitten einrichten und
18sen. 'I:I Befestigungsschrauben anziehen.
Der Tischschlitz darf max. 11 mm sein.




I Schneidevorgange

Durchgehende / versteckte Sageschnitte

— Anschl
Die Schutzhaube entfernen und den Spaltkeil so einstellen, dal der hochste Punkt am Spaltkeil ca. 2 mm unter e
der Schnitthéhe des Sageblattes liegt.
Die gewunschte Schnitthdhe mittels Anlegen eines Mal3stabes am Sageblatt ermitteln. Den Parallelanschlag auf
die notwendige Breite einstellen und den ersten Schnitt ausfiihren. Die Schnittfolge muf3 so gewéhlt werden, ﬁn
daR die ausgeschnittene Leiste sich links vom S&geblatt befindet. Nach Beendigung des Schnittes die :
Schutzhaube wieder befestigen und den Spaltkeil einstellen.

Sageblatt

Il Einsetzschnitte
. . . . . - . . Werkstiick Riickschlaghol

Flr Einsetzschnitte (z.B. Ausséagen einer Offnung mitten in einem Brett) wird der Spaltkeil demon- wgk;s)?ejcce Kick-back wood

tiert. Nach Herausnehmen des Spaltkeiles ist die Befestigungsmutter wieder festzuziehen.

Auf der Tischplatte mufR3 bei Einsetzschnitten eine Ruckschlagsicherung angebracht werden
(Ruckschlagklotz). Bei Verwendung einer Schraubzwinge zur Befestigung des Ruckschlagklotzes
muf3 zwischen der Schraubzwinge und der Tischplatte eine Holzbeilage verwendet werden.

* Arbeitshinweise:

Den Parallelanschlag auf die vorgesehene Wangenbreite einstellen. Das Werkstiick mit der rechten
Hand an den Rickschlagklotz anlegen und mit der linken Hand gegen den Parallelanschlag an-
driicken und gleichzeitig nach unten fihren.

Querschnitte mit Keilleiste und Queranschlag

Piéce & fagonner Cale de retenue

PatliEN

Schraubzwinge
Screw Clamp
Serre-joints

Querschnitte aller Art dirfen nur mit dem Winkelanschlag oder dem als Sonderzubehdr lieferbaren 85;’3";2;‘;9 Abweiskeil

Schiebeschlitten durchgefiihrt werden.

Zum Querschneiden das Vorsatzprofil durch Verschieben so einstellen, daf? es mit dem Endstiick bis zum
Sageblatt reicht. Werden kleine Abschnitte geségt, ist zusatzlich ein Abweiskeil anzubringen. Der
Abweiskeil verhindert ein Hochschleudern der Werkstuickabschnitte durch den Zahnkranz des Sageblattes.

[l Einschneiden von Schlitzen / Zapfen

Cross stop

Butée a onglet
Butée anti-projection

- Zum Absetzen von Zapfen und Einschneiden von Schlitzen ist eine Zufiihrlade notwendig.
- Die Aussparung der Zufuhrlade muf3 dem Werkstlick angepalf3t werden.

- Die Maschine ist mit einem Spaltkeil auszurusten.

* Arbeitshinweise:

bracht.

Absetzen von Zapfen

Die rechte Hand fuhrt das Werkstuick am Parallelanschlag. Die linke Hand sichert das Werksttick mit der Zufiihrlade gegen Verkanten und
Kippen und fihrt den Vorschub aus. Nach dem erfolgten Schnitt werden Werkstiick und Zufuhrhilfe in die Ausgangsposition zuriickge-

Das Absetzen der vorgeschnittenen Zapfen darf nur mit dem Winkelanschlag oder dem als Sonderzubehér erhaltlichen Schiebeschlitten

ausgefuhrt werden.
- Die Maschine ist mit einem Spaltkeil auszuristen.
- Der Hilfsanschlag ist durch Verschieben so einzustellen, daf er bis zum Sageblatt reicht.

Keile schneiden

Das Zuschneiden von Keilen darf nur mit einer der gewiinschten Keildicke, Lange und Winkel angepal3ten Keilschneidlade durchgefiihrt

werden.
- Die Maschine ist mit einem Spaltkeil auszurusten.

- Die rechte Hand fuhrt die Keilschneidlade am Parallelanschlag und gleichzeitig den Vorschub aus. Die linke Hand sichert das

Werkstuick.



Bl Léngsschnitte

Bei Langsschnitten mit Werkstlicken unter 120 mm Breite ist zum
Nachschieben ein Schiebestock zu verwenden.

Querschneiden bzw. Ablangen von Hélzern
Gewiinschten Winkel einstellen und das abzulangende Holz mit
dem Schiebeschlitten dem Ségeblatt zuftihren.

Schiebeschlitten als Besdumeinrichtung

Das unbesdumte Werkstiick an die riickwaértige
Besdumeinrichtungshilfe drticken und gemeinsam mit dem
Schiebeschlitten dem Ségeblatt zufihren.

Arretierung des Schiebeschlittens, falls dieser nicht
benétigt wird.

Ballengriff [6sen und mittels Drehen des Handgriffes gewlnschte
Winkeleinstellung vornehmen (max. 45°).
Schwenkwinkel an der Skala ablesen.




] Hohenverstellung des Sageblattes

Zum Hohenverstellen des Sageblattes Kurbel entsprechend der Pfeilrichtungen drehen.
Sageblatt ganz nach unten stellen und von unten nach oben die gewiinschte
Schnitthohe fixieren.

Il Zufuhrhilfen

Schiebestock

Schiebeholz

Bei kleinen Werkstticken unbedingt Zufuhrhilfen benutzen.
a) Bei L&ngsschnitten mit Werkstiicken unter 120 mm Breite ist zum Nachschieben immer ein Schiebestock zu verwenden.
b) Ebenfalls bei schmalen Werkstiicken ist zusétzlich ein Schiebeholz zu verwenden, wenn das Werkstiick gegen den Anschlag
gedriickt werden soll.
Das Schiebeholz muf? mindestens 300 mm lang, 80 mm breit und 15 mm hoch sein.

Il Ségeblattwechsel
3

Schiebeschlittenbegrenz- E Ségeblatt-Flanschschraube Ségeblatt von oben einfuhren.
ungswinkel abschrauben offnen. Linksgewinde!

Il Abrichthobeln

Den Dickentisch ca. 2/3 nach unten drehen.
Spéaneabsaugkasten einschieben.

Winkel fur Sicherheitsschalter einfiihren und ordnungsgeman einrasten.

Sicherheitsschalter
Motor lauft nur wenn der Spaneabsaugkasten

ordnungsgemal eingefuhrt, verriegelt und somit der
Sicherheitsschalter aktiviert ist.

Dickentisch nach oben drehen und Spéneabsaugkasten méaRig einklemmen.

9



[l Abrichthobeln

Abrichten von schmalen Werksticken

Schutzvorrichtung einrichten.

Motor einschalten.

Werkstlick gleichméaRig gegen die Messerwelle vorschieben.
Max. Spanabnahme 1 mm.

Abrichten von flachen Werksticken

Schutzvorrichtung einrichten.

Motor einschalten.

Werkstuck flach auf die Abrichtplatte auflegen und gleichmé&Rig gegen die
Messerwelle vorschieben.

Max. Spanabnahme 1 mm.

Hénde Uber die Messerwellen-abdeckung gleiten lassen.

Abrichten von kurzen Werkstiucken
« Bei kurzen Werkstiicken Zufiihrlade anfertigen und verwenden.
* Werkstuck fest und sicher fiihren.

t

Der Abrichtvorgang dient dem Ziel, eine ebene Bezugsflache zu erhalten. Eine
hohle Flache muf? nach und nach bearbeitet werden.

S T T R
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Abrichten mit dem Langsanschlag

Klemmgriffe [6sen und den Anschlag in den gewiinschten Winkelgrad einstellen.
Winkelgrad des Lansanschlages nachprifen.

Die Winkelkante des Werksttickes gegen den Anschlag drticken.

10



Il Dickenhobeln

g

Bruickenschutz hochklappen.
Spaneabsaugkasten an der Tischkante einhaken.

Winkel fur Sicherheitsschalter einfihren und
ordnungsgeman einrasten.

E Sicherheitsschalter

Motor lauft nur wenn der Spaneabsaugkasten
ordnungsgemal eingefuhrt, verriegelt und somit der
Sicherheitsschalter aktiviert ist.

E Vor Beginn des Dickenhobelvorgangs die Funktion der
. . .
Ruckschlagklinken prifen.

Nach dem Anheben miiBen diese selbstandig zuriickfallen.

Mit dem Handrad die gewiinschte Hohe einstellen.
Maschine einschalten.
Das Werkstiick auf den Dickenhobeltisch legen.

Abgerichtete Seite nach unten.

Dickenhobeltisch hochdrehen bis der Transport des Werkstiickes erfolgt.
E Keinen Druck anwenden.
Max. Spanabnahme 2 mm.

11



[l Auswechseln und einstellen des Streifenhobelmessers

E Vor allen Wartungs- und Einstellarbeiten den Netzstecker ziehen.
Vor dem Auswechseln der Hobelmesser Anschlag entfernen.

Iosen

Die 6-Kant-Druckschrauben an der Klemmleiste der Messerwelle durch Rechtsdrehen
I6sen.Hobelmesser entfernen.

spannen

E Hobelmesser nur bis zu einer Messerh6he von min. 15 mm nachschleifen.Hobelmesser immer
paarweise austauschen.Ausgebrochene und gerissene Hobelmesser nicht mehr verwenden.

! L max OImmnoher §  max 000" higher
tw s esereswuuounuvun
.

Vor dem Einbau der Hobelmesser Messerwellennut und Klemmleiste sdubern.

Beim Einlegen der Hobelmesser darauf achten, daR sie biindig mit der Messerwelle abschliel3en.

Hobelmesser nach Bild einlegen und mit den 6-Kant-Schrauben der Klemmleiste so weit anziehen, sodaR die Federkraft der
Hebefedern die Hobelmesser noch nach oben driicken kénnen.

Die exakte Einstellung der Hobelmesser zur Tischflache erfolgt nach Bild. Hobelmesser endgultig durch Herausdrehen der 6-Kant-
Schrauben in der Klemmleiste mit groRer Sorgfalt festklemmen. Schrauben der Klemmleiste von innen nach auf3en festziehen.

E Vor Inbetriebnahme die Hobelmessereinstellung nochmals Gberpriifen.

Lineal auf die Abrichtplatte legen, Messerwelle mit Hand eine Umdrehung in Schnittrichtung weiterdrehen.
Das Lineal sollte an jeder Stelle der Abrichtplatte von jedem Messer ca. 5 - 10 mm weitergezogen werden. Alle Schrauben nachzie-
hen und Einstellung nochmals Uberprtfen.

[l Riemenspannung

Nach den ersten funf Betriebsstunden ist eine Riemenspannung notwendig.
Seitenverkleidung mit den sechs Blechschrauben entfernen.

12



] Riemenspannung

Riemenspannung durch Eindrucken uberprifen, die Nach dem Lésen der vier Schrauben, Zahnradtrégerplatte
Eindrucktiefe soll ca. 10 mm betragen. nach links driicken und Schrauben wieder festziehen.

Riemenspannung durch Eindriicken tberpri- Nach dem Loésen der vier Schrauben, Motortragerplatte nach
fen, die Eindrucktiefe soll ca. 10 mm betragen. unten driicken und Schrauben wieder festziehen.
Frasen

E Die hohe Drehzahl der Oberfrase erfordert Fraser von hoher Qualitat.
(HSS oder hartmetallbestiickt)
Zum Frasen von beschichteten Platten und Sperrholz sollten nur hartmetallbestlickte Fraser verwendet werden.

Il Frasereinbau u. Fréaserwechsel

Sageblattschutzhaube entfernen und das Sageblatt versenken.

Sageblattschutzhaube muf3 beim Sage-
betrieb unbedingt wieder angebracht werden.

Spannmutter kraftig festziehen.

13



Il Einstellung der Anschlageinrichtung

Durch Verschieben des Anschlages gewtinschte Spanabnahme des
Frasers einstellen.

- Max. Spanabnahme 5 mm.

Werkstuckfuhrungen auf das Werkstuck einstellen.

- Erhéhung der Sicherheit und der Frasqualitat.

Zur Einstellung der Fréstiefe Kurbel entsprechend
der Pfeilrichtung drehen.
E_: Fraser ganz nach unten stellen, von unten

}| hach oben die gewulnschte Fréstiefe fixieren.

Ballengriff 16sen und mittels Drehen des Handgriffes gewtinsch-
te Winkeleinstellung vornehmen (max. 45°).
Schwenkwinkel an der Skala ablesen.

14



Il Verwendung des Absaugschlauches

Unbedingt mit Absaugung arbeiten.

Zuftthrung der zu frasenden Holzer.

E_E Frésende Holzer so vorschieben, dafR die
dUmlaufrichtung des Frésers stets zum Holz hin arbeitet.

Pflege und Wartung

« Das Vorschubgetriebe RegelmaRig durch ausblasen oder auspinseln von eingedrungenem Holzstaub reinigen. Alle Lagerteile
regelmafig mit einigen Tropfen Motordl schmieren. Achten Sie darauf, dal3 der Antriebsriemen olfrei bleibt.

« Die vier Gewindespindeln, die Vorschubwalzen und die Meserwelle regelmaRig mit einem Sprihdl einspriihen.
Kein Ol verwenden.

= Die Abrichtplatten und den Dickentisch harzfrei halten. RegelmaRig mit Petroleum oder Benzin abreiben.

Il Wartung

« Halten Sie lhre Maschine immer sauber.

* Reinigen der Maschine nur im Stillstand, vorher Netzstecker ziehen. Zum Reinigen Handfeger, Pinsel oder Staubsauber
verwenden.

« Sollten Sie Beschadigungen feststellen, kénnen Sie anhand der beiliegenden Explosionszeichnung sowie der Teileliste Ersatzteile
genau definieren und bei unserem Kundenservice anfordern.

« Sollte die Bremszeit des Motors nicht innerhalb von 10 Sek. liegen, sind die Verschleif3teile der Motorbremse auszutauschen.

* Flhrungen fur die Hohenverstellung regelmafig reinigen und 6len.

* Motorkuhlung regelméfig kontrollieren und reinigen, sonst ist keine ausreichende Kihlung gewahrleistet.

* Sageblatt, Hobelmesserwelle, Fraswekzeuge rostfrei halten.

15



Il Stoérungen und Abhilfe

STORUNG

Das Gerat lauft nur, solange der
grune EIN-Knopf gedriickt wird.

Motor schaltet wahrend der Arbeit
ab. (Motor ist handwarm)

Motor schaltet wahrend der Arbeit
ab. (Motor ist heif?)

Brandspuren am Werkstuick

URSACHE

Der Thermofuhler im Motor ist defekt.

Die mechanische Motorbremse ist
verbraucht.

Der Motorschutz schaltet wegen Uber-
lastung ab.

Ursache der Uberlastung:
1. Zuleitung zu lang oder mit zu
geringem Querschnitt

2. Ségeblatt hat nicht die notige
Scharfe

3. Die Zahne des Sageblattes weisen
nicht den richtigen Schrank auf

4. (Bei 400V) 2-Phasen Lauf wahrend
der Arbeit

Zuwenig Schneide und Schrank

ABHILFE

Vom Elektrofachmann einen neuen
Thermofuhler einbauen lassen.

Vom Fachmann eine neue Bremse
einbauen lassen.

Austausch nur durch Elektrofachkraft
durchfuhren lassen.

Warten bis Motor abgekuhlt ist (ca. 30
Min.), dann neu starten.

Achtung: Nicht wahrend der Kuhlphase
durch Festhalten des Einschaltknopfes
weiterarbeiten

Vom Fachmann eine neue Leitung verle-
gen lassen (auch Verlangerungskabel
entsprechend auslegen).

Vom Fachmann scharfen lassen.

Vom Fachmann schrénken lassen.

Zuleitung prifen und nicht mehr ein-
schalten.

Sageblatt scharfen und schranken lassen.

Il Ersatzteilliste
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Nr Art.Nr. LUTZ

© 00 ~NO O WN PR

QTROO1
QTR002
QTRO03
QTR0O04
QTRO05
QTRO06
QTRO07
QTRO08
QTRO09
QTRO11
QTRO12
QTRO13
QTRO14
QTRO15




Il Ersatzteilliste

16 | QTRO16 50| QTRO50
17| QTRO17 51| QTRO51
18| QTRO18 52| QTRO52
19| QTRO19 53| QTRO53
20| QTR0O20 54| QTRO54
21| QTRO21 55| QTRO55
22| QTR0O22 56| QTRO56
23| QTR023 57| QTRO57
24| QTR0O24 58| QTRO58
25| QTR025 59| QTRO59
26| QTR026 60| QTRO60
27| QTR0O27 61| QTRO61
28| QTR028 62| QTRO62
29| QTR0O29 63| QTR063
30| QTRO30 64| QTRO64
31| QTRO31 65| QTRO605
32| QTRO32
33| QTRO33
34| QTRO34
35| QTRO35
36| QTRO36
37| QTRO37
38| QTRO38
41| QTRO41
42| QTRO42
43| QTR043
44| QTRO44
45| QTR045
46| QTR046
47| QTR0O47
48| QTR048
49| QTR0O49
50| QTRO50
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Bl Ersatzieilliste
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Nr  Art.Nr. LUTZ Nr  Art.Nr. LUTZ

71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

QTRO71
QTRO72
QTRO73
QTRO74
QTRO75
QTRO76
QTRO77
QTRO78
QTRO79
QTRO80
QTRO81
QTRO82
QTRO83
QTRO84
QTRO85
QTRO86
QTRO87
QTRO90
QTRO91
QTR092
QTR093
QTR094
QTRO95
QTR096
QTR0O97
QTR098
QTR0O99
QTR0O90

101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126

QTR101
QTR102
QTR103
QTR104
QTR105
QTR106
QTR107
QTR108
QTR109
QTR110
QTR111
QTR112
QTR113
QTR114
QTR115
QTR116
QTR117
QTR118
QTR119
QTR120
QTR121
QTR122
QTR123
QTR124
QTR125
QTR126




Bl Ersatzteilliste

Nr Art.Nr. LUTZ

130| QTR130
131 QTR131
132| QTR132
133| QTR133
134 QTR134
135| QTR135
136| QTR136
137| QTR137
138 QTR138
139| QTR139
140| QTR140
141| QTR141
142| QTR142
143| QTR143
144| QTR144
145| QTR145
146| QTR146
147| QTR147
148| QTR148
149| QTR149

[em=e=m=e-aaaa

Bl Garantie

Quattro mit Endschalter
1. Gehéduse K570

2. Gehduse K700/TAZ

3. Gehéuse K570

4. Kleinschuitz E3250 3s16 Uc: 230V/50Hz mit Vorschaltoffner
5.
6
7
8
9

Steckdose fur Frase

. Motor fiir Sage

. Motor fir Hobel mit herausgetihrtem 2-pol. Thermistor
. Endschalter (Offner)

. Kleinschiitz mit el. Ein- und Vorschaltéffner

Auf dieses Gerat gewéhren wir lhnen 12 Monate Garantie.

werden. Eine weitere Haftung wird nicht tbernommen.
Fehlern unverziiglich nach Entdeckung derselben.

Personen nicht repariert wurden. Wir ibernehmen nur fur Original-Teile Garantie.
4. Der Garantieschein hat nur Glltigkeit in Verbindung mit der Rechnung.

19

3. Des weiteren kdnnen Garantieanspriiche nur fir Geréte geltend gemacht werden,

1. Die Garantie erstreckt sich ausschlieBlich auf Material- und Fabrikationsfehler. Fir Schéden, die durch unsachgemafie
Behandlung oder Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung entstehen, kdnnen keine Garantieanspriiche geltend gemacht

2. Beanstandungen am Gerat mussen innerhalb 8 Tagen nach Erhalt der Ware bei uns geltend gemacht werden. Bei verborgenen

welche vom Kunden bzw. dritten



