Betriebsanleitung

Abbildung mit Zubehor

MAXXUM plus
Funffach Kombinationsmaschine

Wir gratulieren, dass Sie sich fir ein LUTZ Produkt entschieden haben und
bedanken uns fiir das Vertrauen.

Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte die Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise durch. Bitte bewahren Sie diese Anleitung zum spateren
Nachschlagen sorgféltig auf.

MAXXUM plus orkm230v / oFkma400v

q3



MAXXUM plus

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung

1 Maschine 15 Sageblattschutz

2 Montagebeutel 16 Hakenschlussel grof3

3 Besaumniederhalter 17 Inbusschlissel

4 Anschlag-Endkappen 18 Frésschutzhalterung

5 Schlauchhalterung 19 Hobelanschlag

6 Absaugstutzen 20 Haltestangen fir Andriickvorrichtung

7 Briickenschutzhalterung 21 Schiebestock

8 Klemmbugel 22 Frés- und Langsanschlag

9 Kurbel 23 Spéaneabsaugkasten

10 Niederhalter 24 Absaugschlauch

11 Handgriff fur Schiebeholz 25 e

12 Sageblattschliissel 26 s

13 Briickenschutz 27 Quer- und Winkelanschlag

14 Hakenschlussel klein 28 Schiebeschlitten

. Lesen Sie die Betriebsanleitung aufmerksam durch, b evor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

A Dieses Gerat entspricht den vorgeschriebenen Sicherheitsbestimmungen fiir Elektromaschinen.

Ein unsachgeméaRer Gebrauch kann zu Schaden an Personen und Sachen fihren. Personen, die mit der Anleitung nicht
vertraut sind, durfen das Geréat nicht bedienen. Bewahren Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig auf.
Kindern und Jugendlichen ist die Benutzung des Gerates nicht gestattet.



BestimmungsgemafRe Verwendung

. Das Geraét ist geeignet zum L&éngs- und Querschneiden von Holz und Kunststoffen, zum Abricht- und Dickenhobeln von Holz,
sowie Frasen von Holz.
Jeder weitere daruiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgema&R. Fur hieraus resultierende Schaden jeder Art
haftet nicht der Hersteller, sondern allein der Benutzer.
Querschnitte dirfen nur mit dem Queranschlag durchgefiihrt werden.
Rundmaterialien (Rundhdlzer, Rohre 0.4.) durfen nicht mit dieser Maschine geschnitten werden.
Das Schneiden von metallischen Werkstoffen ist ebenfalls nicht zuléssig.

Sicherheitshinweise
Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet, um Unfalle zu vermeiden.
Rundmaterialien (Rundhdlzer, Rohre 0.4.) durfen nicht mit dieser Maschine geschnitten werden.
Das Schneiden von metallischen Werkstoffen ist ebenfalls nicht zulassig.
Benutzen Sie Elektrogerate nicht in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen und nasser oder feuchter Umgebung. Bei
Nichtbeachten besteht Brand- oder Explosionsgefahr.
Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen.
Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie miide oder unkonzentriert sind oder lhre Reaktionsfahigkeit durch Genuss von Alkohol
oder Medikamenten beeintrachtigt ist. Unaufmerksamkeit kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Sorgen Sie fir sicheren Stand und rutschfeste Schuhe.
Verwenden Sie bei langen Haaren eine Kopfbedeckung.
Lockere Kleidung, Schmuck und lange Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
Beim Arbeiten mit stauberzeugenden Materialien Atemschutzmaske tragen.
An der Maschine tétige Personen durfen nicht abgelenkt werden. Sie kénnen dadurch die Kontrolle Uber das Werkzeug verlieren.
Verwenden Sie nur Gerate in einwandfreiem Zustand.
Schalten Sie das Gerat grundsatzlich vor Materialkontakt ein.
Entfernen Sie vor dem Einschalten Schlissel und Einstellwerkzeuge.
Uberlasten Sie die Maschine nicht. Wenn die Drehzahl sinkt, Maschine entlasten oder ausschalten. Mit dem geeigneten
Elektrowerkzeug arbeiten Sie sicherer und besser im angegebenen Leistungsbereich.
Sichern Sie die Werkstiicke gegen Mitdrehen, z. B. mit einer Spannvorrichtung oder einem Schraubstock. Bearbeiten Sie keine
Werkstuicke, die zu klein zum Festspannen sind.
Bewahren Sie Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Benutzen Sie nur vom Hersteller empfohlenes Zubehor.
Die Netzspannung muss mit den Angaben auf dem Typenschild der Maschine tGbereinstimmen.
Vermeiden Sie Kdrperkontakt mit geerdeten Teilen, z. B. Rohre, Heizkorper, Herde, Kihlschréanke, um sich vor elektrischen Schlag
zu schitzen
Kabel nur am Stecker aus der Steckdose ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Ol, herabfallende Séageabschnitte, Hitze und
scharfen Kanten. Beschédigte Kabel kdnnen einen elektrischen Schlag verursachen.
Prifen Sie vor Arbeitsbeginn Geréat und Netzkabel auf Beschadigungen.
Achten Sie beim Einstecken des Netzsteckers darauf, dass der Betriebsschalter nicht arretiert ist.
Verwenden Sie im Freien nur dafir zugelassene Verlangerungskabel.
Bei der Verwendung einer Kabeltrommel Kabel ganz abwickeln um Kabelerwarmung zu vermeiden.
Beim Arbeiten im AuBenbereich muss die Steckdose mit Fehlerstrom — Schutzschalter ausgerustet sein.
Ziehen Sie den Stecker, wenn Sie das Gerat nicht benutzen oder Einstellungen vornehmen.
Fihren Sie das Kabel immer nach hinten vom Werkzeug weg.
Legen Sie das zu bearbeitende Werkstiick immer fest auf die Maschinenflache auf, um ein Verschieben des Werkstucks zu
vermeiden.
Verwenden Sie bei langen Werkstlicken eine zusétzliche Auflage ( z. B. Tisch, Bock ) um ein Kippen der Maschine zu vermeiden.
Lassen Sie keine anderen Personen das Werkstiick halten.
Stellen Sie das Geréat vor dem Gebrauch auf eine stabile und ebene Arbeitsflache.
Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geréateteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen und ob keine Teile beschéadigt sind.
Beachten Sie die Motor- und Werkzeug- Drehrichtung.
Tauschen Sie fehlerhafte oder stumpfe Werkzeuge sofort aus.
Halten Sie Hande, Finger und Arme vom rotierenden Werkzeug fern.
Bearbeiten Sie immer nur ein Werkstiick. Uber- oder aneinander gelegte Werkstiicke kénnen nicht richtig festgespannt werden,
kénnen das Schneidwerkzeug blockieren oder sich gegeneinander verschieben.
Die Schnitt- und Hobelbahn muss oben und unten frei von Hindernissen sein.
Bearbeiten Sie kein Werkstiick, in dem sich Fremdkdrper befinden.
Arbeiten Sie stets seitlich vom Werkzeug.
Achten Sie darauf, dass Sie die Abschnitte seitlich vom Sageblatt entfernen kénnen, um nicht erfasst zu werden.
Zum Beheben von Stérungen oder Entfernen eingeklemmter Werkstiicke Maschine immer ausschalten und den Netzstecker
ziehen. Entfernen Sie erst danach das verkeilte Werkstuck.
Schitzen Sie die Schneidwerkzeuge vor Schlag und StoRR. Setzen Sie sie keinem seitlichen Druck aus.
Vorsicht! Das Werkzeug wird beim Arbeiten sehr heil3. Fassen Sie es nicht an bevor es abgekdhlt ist.
Wahlen Sie fir das Material, das Sie bearbeiten wollen, das geeignete Schneidwerkzeuge.
Verwenden Sie nur Werkzeuge, die vom Hersteller empfohlen werden.
Verwenden Sie in geschlossenen Rdumen eine geeignete Absauganlage.
Tragen Sie wahrend der Arbeit in jedem Fall einen Gehoérschutz, festes Schuhwerk und Schutzbrille.
Personen unter 18 Jahren dirfen nur im Rahmen einer Berufsausbildung unter Aufsicht eines Ausbilders dieses Gerét bedienen.
Personen unter 14 Jahren sind von dem Gerét fern zuhalten.
Es durfen nur Werkzeuge verwendet werden, die der EN 847-1:2005 entsprechen.
Kreissageblatter aus Hochleistungs-Schnittstahl (HSS) diirfen nicht verwendet werden.
Beim Dickenhobeln wird das Werkstiick selbsttétig eingezogen. Halten sie es nicht fest oder ziehen sie es nicht zurtick.



Information Augenschutz tragen
Gehorschutz tragen

Restrisiken
Auch bei bestimmungsgeméRer Verwendung kénnen noch folgende Restrisiken auftreten:
. Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande durch rotierendes Werkzeug.
Verletzungen durch wegschleudernde Werkstticke bei unsachgeméafRer Haltung oder Fiihrung.
Verletzungen durch Bruch und Herausschleudern des Werkzeuges oder Hartmetallzdhne.
Verletzungen durch Beruhren spannungsfiihrender Teile bei gedffneten elektrischen oder defekten Bauteilen.
Beeintrachtigung des Gehors bei langer andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.
Emission gesundheitsschadlichen Holzstaubes beim Betrieb ohne Absaugung.

Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,Bestimmungsgemafie Verwendung“ und ,Sicherheitshinweise"* sowie die
Bedienungsanleitung insgesamt beachtet werden.

Transport

Zum Transportieren der der Maschine darf diese nicht am Tisch oder dem Schiebeschlitten angehoben werden. Zum Verschieben der
Maschine wird ein Werkstatt-Fahrwerk von uns empfohlen.

Montage

Legen Sie alle Teile auf einer ebenen Unterlage aus und kontrollieren Sie diese vor dem Zusammenbau auf Vollstandigkeit oder
eventuelle Transportschaden.

Briickenschutzhalterung (7) und vorderen
Briickenschutz (13) montieren.

Kurbel (9) fiir Dickenhobel Einstellung einstecken.
Bei nicht Verwendung der Kurbel (9) kann sie in der
Bohrung (A) aufbewahrt werden.

Schlauchhalterung (5) am hinteren
Tischabschlussprofil montieren.

Langsanschlag (22) und Frasschutzhalter
verschrauben.

Absaugtrichter (6) montieren.

Zur Tiefeneinstellung des Frasanschlags die
Griffschrauben 1 und 2 l6sen. Beim festziehen
darauf achten das diese Schrauben in der richtigen
Reihenfolge (erst 1 dann 2) angezogen werden.




Montieren Sie die Andruickvorrichtung.

Hobelanschlag montieren.

Sageblattschutz (15) aufstecken und verschrauben.

Schiebeschlittensicherung.

Schiebeschlitten (28) auf Kugellagerkonsole
aufschieben.

Schiebeschlittensicherung in Ausgangslage
montieren.

Absaugschlauch (24) auf den Sageblattschutz (15)
aufstecken. Absaugschlauch in die dafir
vorgesehene Schlauchhalterung (5) einschieben. Es
wird empfohlen am Absaugtrichter eine geeignete
Absauganlage anzuschlieen z.B. LUTZ-AIRFOX.



Bohrung des Quer- und Winkelanschlags mit
Griffschraube M8 auf Schiebeschlitten befestigen. Es
stehen 2 Einstellmdglichkeiten zur Verfigung.

Besdaumniederhalter (3) bei Bedarf in eine Nut am
Schiebeschlitten einfiihren.

Inbetriebnahme
Die Maschine muss standsicher aufgestellt und gegen Verrutschen gesichert werden. Sorgen Sie fiir ausreichend Platz um die
Maschine, um sie gefahrlos bedienen zu kénnen.
Die Sicherheitsvorschriften aufmerksam durchlesen und beachten.
Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert sein.
Die Werkzeuge sind auf festen Sitz und einwandfreien Lauf zu tberprifen.
Alle auf dem Ségetisch befindlichen Teile und Werksticke entfernen.
Verlangerungskabel am Schalter Anstecken.
Zum Probelauf die Maschine kurz ein- und ausschalten (ca. 1 Sek.) um dabei festzustellen, ob die Drehrichtung des Sageblattes
mit der Pfeilrichtung auf dem S&geblatt Ubereinstimmt.
Bei bereits bearbeitetem Material auf Fremdkorper achten.
Nur Verlangerungskabel verwenden die ein Querschnitt von 2,5mm?2 haben.

Bedienung

Langsschnitte:

. Die Schnitthdhe des Ségeblattes muss so
eingestellt werden, dass sie 10-15 mm hoher ist,
als das Werkstiick dick ist.

Stellen Sie nun den Langsanschlag (22) auf die
gewunschte Breite und befestigen sie ihn
sorgfaltig.

Den Séageblattschutz (15) fiihren Sie bis dicht auf
das Werkstuck herunter.

Legen Sie das Werkstlick an den Langsanschlag
an und sichern Sie es wahrend des Sagevorgangs
mit der linken Hand. Fuhren Sie mit der rechten
Hand den Vorschub aus.

Bei Langsschnitten mit Werkstiicken unter 120mm
Breite ist zum Nachschieben ein Schiebestock (21)
zu verwenden.

Querschneiden bzw. Ablangen von Holzern:

Gewiinschten Winkel einstellen und das
abzulangende Holz mit dem Schiebeschlitten dem
Sageblatt zufihren.

Das Queranschlagprofil muss mindestens 10mm
Abstand zur Schnittlinie haben.




Schiebeschlitten als Besaumeinrichtung

Das unbesaumte Werkstiick an die riickwartige
Besaumniederhalter (3) driicken und gemeinsam
mit dem Schiebeschlitten dem Sé&geblatt zufiihren.

Arretierung:

Arretierung des Schiebeschlittens mit
Feststellriegel, falls dieser nicht benétigt wird.

Schrégstellung des Sageblattes:

Sterngriff (A) I6sen und mittels Drehen des
Handgriffes (B) gewtinschte Winkeleinstellung
vornehmen (max. 459

Schwenkwinkel an der Skala ablesen.
Sterngriff (A) festziehen.

Hohenverstellung des Sageblattes:

Zum Hoéhenverstellen des Sageblattes Kurbel
entsprechend der Pfeilrichtungen drehen.
Sageblatt ganz nach unten stellen und von unten
nach oben die gewilinschte Schnitthdhe fixieren.

Zufuhrhilfen:

Bei Werkstiicken unbedingt Zufuhrhilfen benutzen.

. Bei Langsschnitten mit Werkstlicken unter 120mm
Breite ist zum Nachschieben immer ein
Schiebestock (21) zu verwenden.

Ebenfalls bei schmalen Werkstiicken ist zuséatzlich
ein Schiebeholz zu verwenden. Das Schiebeholz
muss mindestens 300mm lang, 80mm breit, 15mm
hoch sein. Befestigen Sie hier den Handgriff (11).
Wenn Zufuhrhilfen beschadigt sind, missen sie
ersetzt werden.

Abrichthobeln:

Der Abrichtvorgang dient dem Ziel, eine ebene
Bezugsflache zu erhalten. Eine hohle Flache muss
nach und nach bearbeitet werden.



Sicherheitsschalter:

Motor lauft nur wenn der Spaneabsaugkasten
ordnungsgeman eingefiuhrt, verriegelt und somit
der Sicherheitsschalter aktiviert ist.

Den Dickentisch ca. 2/3 nach unten drehen.
Spaneabsaugkasten einschieben.

Winkel fur Sicherheitsschalter einfuhren und
ordnungsgemar einrasten.

Dickentisch soweit nach oben drehen bis
Spéaneabsaugkasten auf dem Dickentisch aufliegt.

Abrichten von Werkstiicken:

Die Schutzvorrichtung muss so eingestellt werden,
dass die Hobelwelle bis zum Werkstiick abgedeckt
ist.

Motor einschalten.

Werkstiick flach auf die Abrichtplatte auflegen und
gleichméaRig gegen die Hobelwelle vorschieben.
Spanabnahme ca. 1Imm.

Dicke nhobeln:

Vorderen Briuickenschutz nach hinten ziehen.
Spéneabsaugkasten an der Tischkante einhaken.
Mit der Kurbel die gewlinschte Hohe einstellen.
Maschine einschalten.
Das Werkstick auf den Dickentisch legen.
Abgerichtete Seite nach unten.
Bei Werkstiicken die langer als 1m sind unbedingt
Tischverlangerung oder Rollenbdcke zu
verwenden.
Achtung! Beim Werkstiick entsteht am Anfang und am
Ende ein Absatz, zuerst hobeln und danach ablangen.
Maximale Zustellung ca. 1mm. Dadurch wird eine
Uberlastung der Einzugswalze vermieden.

Sicherheitsschalter:

Motor lauft nur wenn der Spaneabsaugkasten (23)
ordnungsgemaf eingefuhrt, verriegelt und somit
der Sicherheitsschalter aktiviert ist.

Frésen:

Durch Verschieben des Langsanschlages
gewlinschte Spannabnahme des Frésers
einstellen. Max. Spannabnahme 5mm.

Durch Verschieben des
Absatzausgleichanschlages gewiinschte
Spannabnahme des Frasers einstellen.



Einstellung der Frasertiefe und Frasschrage:

Frése mit Handrad ganz nach unten drehen und
von unten nach oben die gewinschte Frastiefe
einstellen.

Sterngriff I6sen und mittels Drehen des Handgriffes
gewunschte Winkeleinstellung vornehmen (max.
459. Schwenkwinkel an der Skala ablesen.
Sterngriff festziehen.

ACHTUNG: Um den kompletten Schwenkwinkel
der Frase nutzen zu kénnen, bitte den
Séageblattwinkel auf 0-20 °Grad zuriickdrehen.

Um eine Frashdhe von 45mm erreichen zu kénnen,
mussen Sie Unterlegscheiben unter den Fraskopf
bringen.

Einstellung der Andriickvorrichtung:
Andruckvorrichtung auf das Werkstiick einstellen.

Unbedingt mit Absaugung arbeiten.

Fraserwechsel:

Netzstecker ziehen.

Fraskopf auf 30%45°Grad einstellen

Spannmutter mit Gabelschlissel (12) und
Hakenschlissel groRR (16) I6sen und Frasereinsatz
wechseln.

Spannmutter wieder festziehen.

Maschinen Einstellungen

Bl

B2

Sageblattwechsel:

Netzstecker ziehen.
Schiebeschlittensicherung anheben und in
Langsrichtung den Schiebeschlitten abziehen.

Schwenken Sie die Sageeinheit auf ca. 30°
Séageblatt-Flanschschraube mit Hilfe des
Séageblattschlussels (12) und Hakenschlissels (14)
offnen (B2). Linksgewinde!

Handschuhe tragen.



B3

B1

B2
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Flanschschraube, Séageblattflansch und das
Sageblatt entnehmen (B3).

Achtung: Beim Einsetzen des Sageblatts in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen. Die Zéhne des Sageblatts miissen
in Richtung Maschinenvorderkante zeigen und die
Pfeilrichtungen auf dem Sé&geblatt und auf dem Schutz
mussen Ubereinstimmen.
Sage darf nur mit montierten Schiebeschlitten
betrieben werden.

Einrichten des Spaltkeils:

Netzstecker ziehen.

Der Abstand zum Sageblatt und dem Spaltkeil darf
an keiner Stelle 5mm ubersteigen.

Die Dicke des Spaltkeiles muss grofRer als die des
Sageblattkdrpers und kleiner als die
Schnittfugenbreite sein. Geliefert wird ein Spaltkeil
mit 2,4mm dicke.

Einrichten des Schiebeschlittens:

Vorne: Schiebeschlitten-Befestigungsschrauben
I6sen und einstellen (B1).

Hinten: Schiebeschlitten bis zum Anschlag nach
vorne schieben, Schrauben lésen und einstellen.
Schiebeschlitten einrichten und
Befestigungsschrauben anziehen. Der Tischschlitz
zwischen Schiebeschlitten und Alu-Tisch darf max.
12mm sein (B2).

Auswechseln und einstellen des Hobelmessers:
. Netzstecker ziehen.
Die Druckschrauben an der Klemmleiste der
Hobelwelle durch Rechtsdrehen lésen.
Hobelmesser entfernen.
Hobelmesser nur bis zu einer Messerhéhe von min.
15mm nachschleifen. Hobelmesser immer paarweise
austauschen.
Vor dem Einbau der Hobelmesser Hobelwellennut
und Klemmleiste saubern. Beim Einlegen der
Hobelmesser darauf achten, dass sie blndig mit der
Hobelwelle abschliel3en.
Hobelmesser einlegen und mit den Druckschrauben
der Klemmleiste so weit anziehen, so dass die
Federkraft der Hebefedern die Hobelmesser noch
nach oben driicken kénnen
Die exakte Einstellung der Hobelmesser zur
Tischflache mit Lineal kontrollieren (ca. 1mm).
Hobelmesser endgliltig mit groRer Sorgfalt



festklemmen.

Druckschrauben der Klemmleiste von innen nach
aulRen festziehen.

Vor Inbetriebnahme die Hobelmessereinstellung
nochmals Uberprufen.

Riemenspannung:

Nach den ersten flnf Betriebsstunden ist eine
Riemenspannung notwendig.

Netzstecker ziehen.

Bl Seitenverkleidung entfernen.
Riemenspannung durch Eindriicken Uberprifen (B1).
Die Eindrucktiefe soll ca. 10mm betragen.
Nach dem Losen der vier Schrauben.
Zahnradtragerplatte nach links driicken und
Schrauben wieder festziehen (B2).

B2

Spéaneabsaugung

Wenn die Maschine in geschlossenen Raumen benutzt wird, muss sie an einer Spaneabsauganlage angeschlossen werden.
Erforderliche Luftmenge 440 m3h
Unterdruck an jedem Absaugstutzen 1500 Pa
Empfohlene Luftgeschwindigkeit in der Absaugleistung 20 m/s
Nennweite des Absaugstutzens 100 mm
Die Spaneabsaugung LUTZ AIRFOX 0SPA750 wird empfohlen.

Wartung und Pflege

. Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Geréat den Netzstecker
Benutzen Sie zur Reinigung der Kunststoffteile einen feuchten Lappen. Keine Reinigungsmittel, Losungsmittel oder spitze
Gegenstande verwenden.
Oberflache des Séagetisches und des Dickentisches von Verschmutzungen mit einem geeigneten Wartungs- und Pflegespray
befreien.
Sollte die Bremszeit des Motors nicht innerhalb von 10 sek. liegen, sind die Verschlei3teile der Motorbremse nur vom Hersteller
auszutauschen.

Befreien Sie die Bellftungsoffnungen und bewegliche Teile regelméaRig von festsitzendem Staub mit einer weichen Birste oder
Pinsel.

Olen Sie alle beweglichen Metallteile regelmaRig.
Entfernen Sie hierzu die Silbernen Seitenverkleidungsdeckel.



Technische Daten

Modell: OFKM230V OFKM400V
Motorleistung Séage: 230V / 2,0kw 400V / 2,5kW
Motorleistung Hobel: 230V / 2,0kw 400V / 2,5kwW
Motorleistung Frase: 230V / 1,5kwW 230V / 1,5kw
Technische Daten Sége:

Drehzahl: 4300 U/min 4300 U/min
Sageblatt: 260 x 30mm / 16 Zahne 260 x 30mm / 16 Zahne
Arbeitshohe: 840 mm 840 mm
Tischgrol3e: 1000 x 915 x 670 mm 1000 x 915 x 670 mm
Schnittgeschwindigkeit: 46,5 m/sec 46,5 m/sec
Schréagstellbar: 90°- 45° 90°- 45°
Schnitthéhe: 70 mm 70 mm
Technische Daten Hobel:

Drehzahl: 6100 U/min 6100 U/min
Hobelbreite: 260 mm 260 mm
Durchlasshéhe: 185 mm 185 mm
Spanabnahme Abrichthobel: 1 mm 1 mm
Spanabnahme Dickenhobel: bis 2,5 mm bis 2,5 mm
Technische Daten Frése:

Drehzahl: 6500 U/min 6500 U/min
Schrégstellbar: 90°- 45° 90°- 45°
Hohenverstellbar: 0—-45mm 0—-45mm
Fraskopf max. 100 mm 100 mm
Spindeldurchmesser: 30 mm 30 mm
Gewicht: 152 kg 152 kg
Gerduschemissionswerte im Leerlauf:

A-Schall-Druckpegel Lya 94 dB(A)
A-Schall-Leistungspegel Lwa 99 dB(A)
Gerduschemissionswerte bei Belastung:

A-Schall-Druckpegel Lya 99 dB(A)
A-Schall-Leistungspegel Lwa 105 dB(A)

Das Gerausch dieser Maschine wurde gemessen nach ISO 7960:1995 (E) Anhang A, EN 1870-1:1999, ISO 3744 und 1SO11021.
Hinweis:

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es
eine Korrelation zwischen Emissions- und Immisionspegeln gibt, kann daraus nicht verléssig abgeleitet werden, ob zusétzliche
VorsichtsmaRnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den aktuellen am Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel
beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen, z.B. die Zahl der Maschinen und anderer
benachbarter Arbeitsvorgange. Die zuléssigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschétzung von Geféahrdung und Risiko vorzunehmen.

Reparaturen
Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Zubehor- und Ersatzteile. Sollte das Gerét trotz unserer Qualitétskontrollen und Ihrer
Pflege einmal ausfallen, lassen Sie Reparaturen nur von einem autorisierten Elektrofachmann oder in unserer Kundendienstzentrale

ausfihren.
Schaltplan 230V
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Schaltplan 400V

Stérungen und Abhilfe

Vor jeder Stérungsbeseitigung:
Gerat ausschalten.
Netzstecker ziehen.

Motor lauft nicht:

Es kommt kein Strom an der Maschine an.
Stromversorger und Zuleitung prifen.
Bei der Hobeleinheit Sitz des Absaugkastens priifen.

Netzabsicherung (Z&hlerkasten) prifen.
Mindestabsicherung 16A trage.

Motor bremst nicht:
Die Motorbremse ist verbraucht.
Vom Fachmann eine neue Motorbremse einbauen lassen.

Motor schaltet wahrend der Arbeit ab:
Der Motorthermofihler ist defekt.
Austausch nur durch Elektrofachmann durchfiihren lassen.
Der Motorschutz schaltet wegen Uberlastung ab.
Warten bis Motor abgekiihlt ist, anschlieend neuen Startversuch durchfuhren.

Ursachen der Uberlastung:
Zuleitung zu lang oder mit zu geringem Querschnitt.
Vom Fachmann eine neue Leitung verlegen lassen (auch Verlangerungskabel entsprechend auslegen, 2,5mm2).
Sageblatt / Hobelmesser hat nicht die nétige Scharfe.
. Vom Fachmann schéarfen lassen.
Bei 400V fehlt eine Phase.
Zuleitung prifen und nicht mehr einschalten.

Brandspuren am Werkstiick
Zuwenig Schneide

Sageblatt / Hobelmesser scharfen lassen.
Bei 400V

Drehrichtung priifen
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Gewabhrleistung

Auf dieses Geréat geben wir 24 Monate Gewahrleistung. Schaden, die auf unsachgemaRe Handhabung, Uberlastung
oder auf natlrliche Abnutzung zuriickzufiihren sind, bleiben von der Gewdhrleistung ausgeschlossen. Der Hersteller
haftet nicht fur Folgeschaden. Schaden, die durch Hersteller- oder Materialfehler entstanden sind, werden durch
Reparatur- oder Ersatzlieferung unentgeltlich behoben.

Vorraussetzung ist, dass das Gerét unzerlegt und vollstandig mit Kauf- und Gewahrleistungsnachweis tibergeben wird.
Verwenden Sie im Gewahrleistungsfall ausschlie3lich die Originalverpackung. So garantieren wir lhnen eine
reibungslose und schnelle Gewéhrleistungsabwicklung.

Umweltschutz

Das Gerat, Zubehor und Verpackung enthalten grol3e Menge wertvoller Roh- und Kunststoffe, die einer umweltgerechten
Widerverwertung zugefiihrt werden missen.

Dieser kleine Aufwand kommt unserer Umwelt zugute.

Garantiekarte: MAXXUM plus OFKM230V / OFKM400V
gekauft bei:

in (Ort, Strale):

Name des Kéaufers:

StraRe, Haus-Nr.:

PLZ, Ort:

Telefon:

Datum, Unterschrift:

Fehlerbeschreibung:

Bitte senden Sie die Gerate ,frei Haus" ein. Unfreie Einsendungen kénnen wir leider nicht annehmen!

Kundendienstzentrale: Tel: +49 (0) 8555-4070-50
Lutz

Wagner Metalltechnik GmbH Fax: +49 (0) 8555-4070-60
Germany

Gewerbepark 1 E-Mail: lutz@lutz-maschinen.de
94157 Perlesreut — Prombach www.lutz-maschinen.de
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3JUMO010
3MAX015
3QTR043
3MAX012
3MAX013
3MAX030
3MAX014
2ET1015
1KUNO51
3MAXO030A
3MAX017
1KUNO040
3JUMO002
1KUNO054
1KUNOGOA
3MAX018
1KUN091
1BEF025
1ALUO17A
1KUNO72
1ALU002D
1TYP100
3MAX019
1ALUOOGE
1ALUOOGE
1ALUO17A
3MAX026
1BEF025C
1TYP109
1ALU004J
3MAX020
3JUMO008
1KUNO074
3JUMO018
1ALUO16E
1KUN165
2ET1010
1ALUO004H
3MAX021
1EXK001
2ET1011
2ET1016
1KUN162
3ERPO008
1DRT005
1DRT004
1KUNO72
1ALU002J
3ERP020
3ERP019
1ALUO12
3ERP035
1KUN405
1BEF171A
1KUN002
3ERP035
1KET002
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58
58
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
70
71
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124

1SCHO040 230V
1SCHO039 400V
1KLR0O7
1KUN403
3QTR020
3ERP007
1FED002
3ERP023
1SCHO01A
1KON020
3ERP009
1KUN027
1MOTO110F 230V
1MOTO012 400V
1KUN401 230V
1DRTO006 400V
3ERP023A
3ERP034
1DRTO010
1KUN402
1KLR002
1KLR006
1BEF020
1KUNO046S
1KUNO045S
3JUM004
1KUG004
1DRTO055
1DRTO055
3MAX002
3EXT010
3MAX001
3MAX048
3MAX034
1KUN047S
1KUNO044
3QTR0498B
3MAX016
3MAX046
1KUNO048S
3MAX003A
1DRTO052
3MAX003
1KON020
1KUNO028
1KUNO027
1MOTO11A 230V
1MOTO12 400V
1KLR009
1DRTO052
2ET1007A
3MAX003A
1KUN160S
1KUNO18A
1KUNO027
1BEF341
1DRTO51
1DRTO050
3QTR049C
1KUG044
3MAX008
2ET1007
1KLR009
1DRTO054
3MAX009
1KONO016
1KUNO028
1MOTO100F 230V
3MAX006
3MAX010



125 1KUN404
126 1KUNO11
127 3ERP052
128 3ERP024
129 1KUGO004
130 1ALUO10B
131 0SBLO75
132 1FEDO002
133 1DRTO02A
134 1DRTO12A
135 1ZERPRUCK
136 1DRTOO1A
137 1ALUOO7A +
138 3ERPO31 +
139 1KUNO51
140 2ET1010 +
141 3MAXO035
142 1KUN165 +
143 1ALUOO4F +
144 1BEF019C
145 3QTRO027
146 1STA107
147 1STA107C
148 1ALUO004B +
149 2ET1011 +
150 3MAX041 +
151 1KUNO21A +
152 1STA107D
153 3MAX022 +
154 3ERPO31 +
156 3MAXO011 +
157 3MAX039 +
158 3MAX047 +
159 3MAX007 +
160 3ERPO054 +
161 1TYP102 +

+ (Teile ersetzt)

EG Konformitatserklarung

Gerateart: Sechsfach Kombinationsmaschine
Geratetyp: MAXXUM plus OFKM230V / OFKM400V c €
Seriennummer: 100900132 bis 121202000

Hiermit wird erklart, dass dieses Produkt mit den folgenden geltenden EG-Richtlinien und harmonisierten Normen
konform ist.

EN 61029-1 2006/95 EG

EN 61029-2-1 2004/108/EG

EN 61029-2-3 2006/42/EG

EN 61029-2-8 DIN EN 1870-1

1SO 9001:2008 DIN EN 60204-1

Nr.: 01 100 061913 DIN EN 1SO 13857

TUV Rheinland Cert GmbH

Dokumentenbevollmachtigter: Ferdinand Wagner
(Geschaftsfiihrer)

Gewerbepark 1
94157 Perlesreut

Perlesreut
Ferdinand Wagner (Geschaftsfuhrer)
Lutz
Wagner Metalltechnik GmbH
Germany

Gewerbepark 1

94157 Perlesreut - Prombach

Tel: +49 (0) 8555 — 4070 — 50 Stand 01.01.2010

Fax: +49 (0) 8555 — 4070 — 60 Anderungen vorbehalten
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LUTZ

Wagner Metalltechnik GmbH
Germany

Gewerbepark 1

94157 Perlesreut - Prombach
Telefon: +49 (0)85 55/ 40 70 - 50
Fax: +49 (0)85 55/ 40 70 - 60

www.lutz-maschinen.de



